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Osszehasonlitod tablazat

®
”ge'"::;‘;; 618MSPe 824MsPe 824-WT-4 824-OT-Lited 824-0T-4

pneumaﬁkus hidraulikus
Lessan | askn | 472k T
ErGismétlés pontossaga n.a. +/-2%

Benyulasi mélység 457 mm 610 mm

Olajtartaly térfogat - 39 liter 83 liter

Hidraulika szivattyu - 2 HP 5 HP

o1z 230V, 50Hz 3 fazis - 380V, (. 3 fazis - 380V,
Elektromos haldzat (lézerfénynek) 50Hz, 4A 3 fazis - 380V, 50Hz, 10A 50Hz, 11A
Levegdigény 6 bar 6 bar (adagold vagy T.I.S. esetén) I 6 bar
, . . 1676 x 740 x 2336 x 864 x 2467 x 966 x

Méret (ma/szé/mé) 940 mm 1143 mm 1499 mm 2388 x 966 x 1499 mm

372 kg 560 kg 1100 kg 1350kg | 1385kg |  1500kg

Erint6képernyds
kezel6felulet

Lokethatarolhaté PS
munkahenger

Sajtolasi pont jelolhetd
feltoltott képen

RogzitGelem jelenlét és
hossz érzékelés

T.1.S. forgé ullGtarto _
rendszer

QX4 forgo iill6tarto o
rendszer

Automata adagolas

2 adagolédob

4 adagolédob

90 kN (10T) munkahenger

Automatikus iill6csere

Pozicionalast segit6
lézerfény

PS munkahenger gyorsallité
egység

Ta szekrényes allvany

e / alapfelszereltség
o / opcionalis bévitési lehetGségek
— / nem valaszthatd opcid
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PE“SH“IR PemSerter® Series 4®

pneumatikus sajtolégép

A PemSerter Series 4 egy maximum 53,4kN sajtoléerejd, kézi
adagolasu pneumatikus sajtolégép. Tarolészekrényes all-
vannyal, pozicionalast segitd lézerfénnyel, nullazhaté I6ket-
szamlaléval, megbizhaté6 mechanikus biztonsagi rendszerrel,
457mm benyulasi mélységgel rendelkezik. R6gzitéelem tipu-
satol figgben acélba M10-es méretig, ldgyabb anyagokba
M12-es méretig hasznalhatd. Kdnnyen kezelhetd, minimalis

karbantartasi igénnyel rendelkez6 gép a kis- és k6zépszérias
lemezmegmunkalé tzemek nélkulozhetetlen kelléke.

Opcionalis négyallasu QX forgathaté Ull6tartd rendszer hasz-
nalataval 4 kilonb6z6 rogzitéelemet sajtolhatunk be egysze-
ri munkadarab megfogassal.

JELLEMZO1

e mechanikus biztonsagi rendszer

e pneumatikus m(ikodés

e pozicionalast segitd lézerfény szerelvény
e nullazhaté Ioketszamlald

e pneumatikus indikdtor a bedllitdshoz

e alkatrésztarto télca

e CE minGsités

OPCIOK

e kézi adagolasu szerszamok
e QX4 forgathato llGtartd rendszer

Ben élység 457 mm

Levesdigén 6-7 bar, legaldbb 12 mm-es
golgeny pneumatika csé
Elektromos haldzat 230V, 50Hz (lézerfénynek)

Méret (ma/szé/mé) 1676 x 740 x 940 mm
NIEIWAMETE AR 760 x 740 x 660 mm

tdroldszekrény nélkiil:
259 kg

Suly
tdrolészekrénnyel:
372 kg

O biotek.hu
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BN Haeger Haeger® 618 MsPe

a PennEngineering® company hidraulikus sajtolégép

Haeger 618MSPe egy maximum 53kN sajtoléerejd, hidrauli-
kus besajtol6 gép, szamos bdvitési opcidval.

A gép alapfelszereltségében kézi adagolasu, egy allasu
munkara alkalmas, valamint érintéképerny6s kezelbfe-
lulettel van felszerelve, amelyen a beallitott munkak el-
menthetdk és késdbb visszahivhatok. Kis szérias gyartas
esetén kitlind valasztas abban az esetben, ha a jovében
varhaté a gyartasi volumen névekedése, mivel a gép
késébb is bévithet6 4-allasu forgo ll6tartd rendszerrel és/

vagy MAS-350 automata adagolérendszerrel. Igény esetén
Iokethatarolhaté munkahengerrel is felszerelhetd, amely
kényes, kis erét igényl6 munkadarabokba sajtolhatésagot
tesz lehet&vé.

A gép dupla biztonsagi rendszerrel van ellatva: vezet6képes
és nem vezet6képes anyagokba sajtolas esetén a poziciéde-
tektalas mindig m(kaodik, a vezetésellenérzés opcionalisan
kikapcsolhaté nem vezeté munkadarabba sajtolas esetén.

JELLEMZOK

¢ dupla biztonsagi rendszer: sajtolasi pozicidérzékelés (mindig
aktiv), vezetésellenGrzés (ami kikapcsolhaté nem vezetd anyagba
sajtolds esetén)

e PC-vezérelt mlikodés

e érint6képernyds kezel6feliilet

e programok létrehozdsa, mentése, rogzitGelem szamlaldssal
e BTM direkt anyagosszesajtolasi technoldgiat tamogatja

o alkatrésztartd tdlca

e CE minGsités

OPCIOK

e |O6kethatdrolhaté munkahenger

o gyorsallitd egység l6kethatarolhaté munkahengerhez
e poziciondlast segit6 |ézerfény szerelvény

e 4-3llasu T.1.S. forgd UllGtartd rendszer

e MAS-350 automata adagolo bévités

o kézi adagolasu szerszamok

e automata adagolasu szerszamozdasok

Sajtoléeré 4-53 kN e BTM szerszamozasok

ErSismétlés pontossiga [EJaFA)

Benyuilasi mélység 457 mm

Lokethossz (allithato) 0-200 mm

Olajtartaly térfogat 39 liter

Hidraulika szivattyu 2 HP

Elektromos halézat 3 fazis - 380V, 50Hz, 4A

6 bar
(adagold vagy T.I.S. esetén)

Méret (ma/szé/mé) 2336 x 864 x 1143 mm
560 kg




.
B Haeger. Haeger® 824 Mspe

a PennEngineering® company hidraulikus sajtolégép

Haeger 824MSPe egy maximum 72kN sajtoléerejd, hidrau-
likus besajtold gép, szamos bdvitési opcidval.

A gép alapfelszereltségében kézi adagolasu, egy allasu
munkara alkalmas, valamint érintéképernyds kezel6felu-
lettel van felszerelve, amelyen a beallitott munkak elment-
hetdk és késébb visszahivhatok. Kis szérias gyartas esetén
kitlin6 valasztas abban az esetben, ha a jévében varhaté a
gyartasi volumen novekedése, mivel a gép késdbb is bdvit-
hetd 4-allasu forgd Gll6tarté rendszerrel és/vagy MAS-350

automata adagolérendszerrel. A I6kethatarolhaté munka-
henger az alapfelszereltség része, amely kis er6t igényld
munkadarabokba sajtolhatésagot tesz lehetévé.

A gép dupla biztonsagi rendszerrel van ellatva: vezets-

képes és nem vezet&képes anyagokba sajtolas esetén a
poziciddetektalas mindig miikadik, a vezetésellenérzés

opcionalisan kikapcsolhaté nem vezeté munkadarabba
sajtolas esetén.

JELLEMZOK

¢ dupla biztonsagi rendszer: sajtolasi pozicidérzékelés (mindig
aktiv), vezetésellenérzés (ami kikapcsolhaté nem vezetd
anyagba sajtolas esetén)

e PC-vezérelt m(ikddés

o érintGképernyés kezelGfelllet

e |6kethatarolhaté munkahenger

e programok létrehozdsa, mentése, rogzit6elem szamldldssal
e BTM direkt anyagdsszesajtolasi technoldgiat tamogatja

e alkatrésztarté talca

e CE minGsités

OPCIOK

e 90kN (10T) munkahenger (I6kethatarolas nélkiil)

e gyorsallitd egység Iokethatarolhaté munkahengerhez
e poziciondlast segit6 |ézerfény szerelvény

e 4-3llasu T.1.S. forgd ullStartd rendszer

e MAS-350 automata adagold bévités

sajtoléerd 4-72 kN e kézi adagoldsu szerszamok

e automata adagolasu szerszdmozdasok

e BTM szerszdmozasok

ErSismétlés pontossiga [EJaPA]

Benytilasi mélység 610 mm

Lokethossz (allithatd) 0-220 mm

Olajtartaly térfogat 83 liter

Hidraulika szivattyu 5 HP
Elektromos halézat 3 fazis - 380V, 50Hz, 10A

6 bar
(adagold vagy T.I.S. esetén)

2467 x 966 x 1499 mm
1100 kg

O biotek.hu



e
_"’aege"@'> Haeger® 824 WindowTouch-4e

a PennEngineering® company hidraulikus sajtolégép

Haeger 824-WindowTouch-4e a Haeger -4e széria alapmodell-
je. Ez a PC vezérelt, hidraulikus sajtolégép rendelkezik szinte
minden olyan felhasznaléi és mindségbiztositasi funkciéval,
amely a professzionalis régzitéelem besajtolashoz elenged-
hetetlen.

A gép maximum 72kN sajtoléerd kifejtésére alkalmas, és szé-
riafelszereltségében Iokethatarolhaté munkahengerrel van
felszerelve, amely kényes, kis erét igényl6 munkadarabokba
sajtolhatosagot tesz lehetévé. A négyallasu forgdé llétartod
rendszer tamogatja az ,egyszeri munkadarab megfogassal
tobb rogzitéelem sajtolas” elvét, ndvelve a terme-
Iékenységet. A beépitett rogzitéelem jelenlét és

hosszusag érzékel6 védi a munkadarabot a téves
besajtolastél, a programba feltélthetd
munkadarab kép pedig a kezel6t seqiti
a sajtolasi hely helyes kivalasztasaban,
csokkentve a hibazas lehetéségét.

A gép dupla biztonsagi rendszerrel
rendelkezik: vezet8képes és nem veze-
téképes anyagokba sajtolas esetén a
poziciédetektalas mindig mikodik, a ve-
zetésellen6rzés opcionalisan kikapcsolhaté
nem vezeté munkadarabba sajtolas esetén.

JELLEMZOK

¢ dupla biztonsagi rendszer: sajtolasi pozicioérzékelés (mindig
aktiv), vezetésellenérzés (ami kikapcsolhatd nem vezet6 anyagba
sajtolds esetén)

e PCvezérelt miikodés

o érint6képernyds kezeléfelllet

o |6kethatarolhaté munkahenger

o rogzitGelem jelenlét és hosszusag érzékelés

e 4-3llasu T.1.S. forgé UllStartd rendszer

e programok létrehozdsa, mentése, rogzitéelem szamlalassal

e programba feltéltheté munkadarab kép, sajtolasi pontok
jelolhetdk

e BTM direkt anyagdsszesajtolasi technoldgiat tamogatja
e alkatrésztarté télca
e CE minGsités

Sajtoléerd 4,5-72 kN OPCIOK

o gyorsallitd egység Iokethatarolhaté munkahengerhez
e poziciondlast segit6 |ézerfény szerelvény

ErSismétlés pontossiga [EFaPA

Benyulasi mélység 610 mm

Lokethossz (4llithato) 0-220 mm e MAS-350 automata adagold bdvités
Olajtartaly térfogat 83 liter ¢ masodik adagoléval OneTouch Lite tipusig bévithet6
Hidraulika szivattyd 5 HP e kézi adagolasu szerszamok
Elektromos halézat 3 fazis - 380V, 50Hz, 10A * automata adagoldsu szerszamozasok
6 bar e BTM szerszdmozasok
(adagold vagy T.I.S. esetén)
Méret (ma/szé/mé) 2388 x 966 x 1499 mm

1350 kg




e
_Haegelg Haeger® 824 OneTouch-4e Lite

a PennEngineering® company hidraulikus sajtolégép

Haeger 824-OneTouch-Lite-4He hidraulikus besajtolé gép két
adagolédobbal felszerelt, igy egy munkadarabba két kilon-
b6z6 rogzitéelem automata szerszdmozassal adagoltathaté.
Rendelkezik szinte minden olyan felhasznaléi és mindség-
biztositasi funkcidval, amely a professzionalis rogzitéelem
besajtolashoz elengedhetetlen.

A gép maximum 72kN sajtoléerd kifejtésére alkalmas, és szé-
riafelszereltségében Iokethatarolhaté munkahengerrel van
felszerelve, amely kényes, kis erét igényl6 munkadarabokba
sajtolhatésagot tesz lehetdvé. A négyallasu forgé ullétartd
rendszer tamogatja az ,egyszeri munkadarab
megfogassal tobb rogzitéelem sajtolas” elvét,
noévelve a termelékenységet. A beépitett
rogzitéelem jelenlét és hosszUsag érzéke-
|6 védi a munkadarabot a téves besajto-
lastél, a programba feltdlthetd munkada-
rab kép pedig a kezel6t seqiti a sajtolasi
hely helyes kivalasztasaban, csokkentve
a hibazas lehet8ségét.

A gép dupla biztonsagi rendszerrel ren-
delkezik: vezet6képes és nem vezet&keé-
pes anyagokba sajtolas esetén a pozicidde-
tektalas mindig mikodik, a vezetésellenbrzés
opcionalisan kikapcsolhaté nem vezetd munkadarabba
sajtolas esetén.

JELLEMZOK:

e dupla biztonsagi rendszer: sajtolasi poziciéérzékelés (mindig
aktiv), vezetésellenérzés (ami kikapcsolhaté nem vezetd anyagba
sajtolds esetén)

e PCvezérelt m(ikodés

e érint6képernyds kezeléfelilet

e |6kethatarolhaté munkahenger

e 4-3llasu T.1.S. forgé UllStartd rendszer

e rogzitGelem jelenlét és hosszusag érzékelés

e két MAS-350 adagolddob

e programok létrehozdsa, mentése, rogzitGelem szamlalassal

e programba feltélthet6 munkadarab kép, sajtolasi pontok
jeldlhet6k

e BTM direkt anyagdsszesajtolasi technoldgiat tamogatja
e alkatrésztarté télca
e CE minGsités

Sajtoléerd 4,5-72 kN

ErSismétlés pontossaga [EIAPIA

OPCIOK

o gyorsallitd egység lokethatarolhaté munkahengerhez
e poziciondlast segit6 |ézerfény szerelvény

Olajtartaly térfogat 83 liter e kézi adagolasu szerszamok

Hidraulika szivatty 5 HP e automata adagolasu szerszdmozdasok

Elektromos halézat 3 fazis - 380V, 50Hz, 10A e BTM szerszamozasok

Benyulasi mélység 610 mm

Lokethossz (allithato) 0-220 mm

LevegGigény 6 bar

Méret (ma/szé/mé) 2388 x 966 x 1499 mm
saly 1385 kg

O biotek.hu



e
_Haegelg Haeger® 824 OneTouch-4e

a PennEngineering® company hidraulikus sajtolégép

Haeger 824-OneTouch-4He a Haeger -4e széria csicsmo-
dellje. Ez a 4 adagoléval felszerelt, PC vezérelt, hidraulikus
sajtologép rendelkezik szinte minden olyan felhasznaldi
€s mindségbiztositasi funkciéval, amely a professzionalis
rogzitéelem besajtolashoz elengedhetetlen.

A gép maximum 72kN sajtolderd kifejtésére alkalmas, és
szériafelszereltségében |okethatarolhaté munkahengerrel
rendelkezik, amely kényes, kis erdt igénylé munkadara-
bokba sajtolhatésagot tesz lehetévé. A négy adagolo-
dobbal és als6 szerszamcserél6 egységgel rendelkezd
OneTouch négy kilénbo6z8 rogzitdelem adagolasat teszi
lehetévé egyszeri munkadarab megfogassal, névelve a
termelékenységet. A beépitett rogzitéelem jelenlét
és hosszusag érzékel6 védi a munkadarabot a
téves besajtolastdl, a programba feltolthet6
munkadarab kép pedig a kezel6t segiti
a sajtolasi hely helyes kivalasztasaban,
csokkentve a hibazas lehet&ségét.

A gép dupla biztonsagi rendszerrel
rendelkezik: vezet6képes és nem ve-
zetdképes anyagokba sajtolas esetén
a poziciédetektalds mindig mikodik, a
vezetésellendrzés opcionalisan kikapcsol-
haté nem vezetd munkadarabba sajtolas
esetén.

JELLEMZOK

e dupla biztonsagi rendszer: sajtoldsi pozici6érzékelés (mindig
aktiv), vezetésellenérzés (ami kikapcsolhatd nem vezetd anyagba
sajtolas esetén)

e PCvezérelt m(ikodés

o érint6képernyéds kezelbfelllet

e |okethatarolhaté munkahenger

e automata szerszdmcseréld rendszer

* négy MAS-350 adagolédob

e rogzit6elem jelenlét és hosszusag érzékelés

e programok létrehozdsa, mentése, rogzitéelem szamlalassal
e programba feltélthet6 munkadarab kép, sajtolasi pontok

jeldlhet6k
Sajtoléerd 4,5-72 kN e BTM direkt anyagdsszesajtolasi technoldgiat tamogatja
ErSismétlés pontossiga [EFaPA] * CE mindsités
Benytulasi mélység 610 mm .
Lokethossz (dllithats)  [RPIR OPCIOK
Olajtartély térfogat 83 liter o gyorsallitd egység I6kethatarolhaté munkahengerhez
T — 5 Hp e pozicionalast segitd lézerfény szerelvény

e kézi adagoldsu szerszamok
e automata adagolasu szerszamozasok
e BTM szerszamozasok

Elektromos halézat 3 fazis - 380V, 50Hz, 11A

Levegdigény 6 bar

Méret (ma/szé/mé) 2388 x 966 x 1499 mm

saly 1500 kg



Besajtolas kozben el6forduld problémak és megoldasok

PROBLEMA LEHETSEGES OK MEGOLDAS

A rogzitéelem nem merélegesen helyezke-
dik el a lemezben - tartder6 csokken.

¢ A bélyeg és az ull6 feliiletei nem pérhu-
zamosak.
¢ A lemez deformalddott a besajtolds alatt.

* Gy6z6djon meg réla, hogy a bélyeg és
az Ull6 feltlete sik, parhuzamos és kemény
legyen.
¢ Gondoskodjon réla, hogy a nagyobb
lemezek meré6legesek legyenek a bélyeggel
és az ull6vel.

Gyenge tartder6 - a rogzitéelem kiesik a
lemezbdl.

* Nem megfeleld erd a sajtolaskor.
¢ A lemez tul kemény a rogzitéelem
anyagahoz.
e Alemez tul mélyen sorjazott.
o A furat tulméretezett.

* Novelje a sajtoloerét vagy a saj-
tolasi utat.
¢ Vélasszon megfelel6 anyagu
rogzitGelemet.
e Ne sorjazza tulsagosan a furatot.
o Megfelel6 méret( furatot alakitson ki.

A menet szorul — a lemez deformalé-
dott.

A rogzit6 elemet tul nagy erével saj-
toltdk be.

Csokkentse a sajtoléer6t.

Gyenge tartéer6 —az anya nem kon-
centrikus a furatban.

e A furat tulméretezett.
* Beépités alatt elferdiilt az anya a furat-
ban és roncsolta azt.

o Megfelel6 méretd furatot alakitson ki.
® Préselés el6tt ellendrizze, hogy az anya
merdlegesen fekszik a furatban.

Az 1-1,5mm vastagsagu lemez elde-
formalddik ha csapot préseliink bele.

Nincs az ll6n beslllyesztés.

Alkalmazzon megfelel6 méret(i sullyesz-
téssel ellatott ull6t.

A menet szorul, repedezett.

A nyak tulnyulik a lemezen.

Viélasszon megfelel6 hosszusagu
rogzitéelemet a lemezvastagsaghoz.

Tavtartonal vagy csapnal gyenge a tartderd.

o A mélyedés az ull6n tal nagy vagy tulsa-
gosan sorjazott.
e A furat tulméretezett.

e Hasznaljon a gyartdk leirdsanak megfelel6
ullét.
o Megfelel6 méret( furatot alakitson ki.

A sullyesztett fejli csap vagy tavtartd
feje bemélyed.

A bélyeg atmérdgje kicsi vagy nem elég
kemény és sik.

A bélyegnek nagyobbnak kell lenni, mint a
csap/tavtarto feje és akkordnak, mint az ullé

Gyenge tartoer6.

A 2-2,5mm-nél vastagabb lemez esetén
megmunkaldsi problémak miatt nagyobb lesz
a furat.

Készitsen kisebb méret(i furatot, ami a
gyartok altal megadott méretig szélesedik a
megmunkalds kdvetkeztében, vagy a masik

oldalrél munkalja meg
a lemezt.

A lemez pereme kitiremkedik.

o A furat tul kdzel van a lemez széléhez.
o Az anyat tul erésen préselték
a lemezbe.

* A megmunkalas alatt fogja a lemezt egy
rogzitkeretbe, vagy a lemez szélétél tavo-
labb készitsen furatokat.

* Ha lehetséges, csokkentse a préselSerét.

O biotek.hu





